
Mecanizado Extremos a SW. 
Aceptable si se respetan las dimensiones, 
tolerancias u otros especificadas por ASME 
B16.11 / API 602"

Deben ser para rangos de diámetros entre 
2"-3".
Se ha de respetar el gap máximo de 1/16"
indicado en MSS SP-97.


